COMMUNIQUE DE PRESSE de la société J. Schmalz GmbH, 72293 Glatten

SUJET : Systèmes de manipulation par le vide pour l’industrie du métal…

Titre : Le vide permet la manipulation des tôles bien plus...

Sous-titre / introduction :

Les systèmes de manipulation par le vide permettent de rationaliser tous les process d’atelier et de production, qu’il s’agisse de tôles brutes, de découpes, de produits semi-finis, de pièces en tôle finies ou de composants en tôle devant être encore usinés comme des boîtiers, des récipients, des produits étanches et des pièces de carrosserie.

Texte :

La manipulation de matières premières, de produits semi-finis, de produits finis et d’emballages de tous genres à l’aide de systèmes de manipulation par le vide s’est imposée dans de nombreuses entreprises industrielles et commerciales depuis un certain temps. Parallèlement à de nombreux autres secteurs, les entreprises du secteur du métal, ou plus exactement les entreprises de traitement de la tôle, sont prédestinées à optimiser le flux de matériel dans l’entreprise à l’aide de moyens simples et avantageux. L’entreprise J. Schmalz GmbH, 72293 Glatten peut prétendre, à juste titre,  à un rôle de pionnier dans le domaine de la manipulation de pièces par le vide avec sa vaste gamme de tubes de levage par le vide, de dispositifs de levage par le vide, de ventouses, de générateurs de vide et de dispositifs de grutage de petite taille, tous éléments participant à réaliser des solutions de flux de matériel individualisées. La gamme des produits Schmalz comprend des dispositifs de levage par le vide simples prévus pour le chargement et le déchargement de machines de traitement de la tôle jusqu’aux systèmes de manipulation complets comprenant des potences d’atelier de Schmalz et des poutres roulantes en aluminium, en passant par des dispositifs de levage spéciaux pour la manipulation de bobines.

VacuMaster Basic/Comfort

Sur la base d’un système modulaire, des modules de base à génération du vide électrique, des guidons de commande, des traverses longitudinales et transversales de différentes longueurs ainsi qu’un grand nombre de ventouses standard et spéciales sont disponibles pour la manipulation des pièces en tôle. Trois fonctionnalités de base « manipulation horizontale », « pivotement à 90° » et « retournement à 180° » sont disponibles et peuvent être commandées pour différentes plages de charge (« manipulation horizontale » à partir de 125 kg jusqu’à 750 kg maxi ; « pivotement à 90° » à partir de 125 kg jusqu’à 500 kg maxi et « retournement à 180° » à partir de 75 kg jusqu’à 250 kg maxi). Le pivotement ou le retournement est assuré par un entraînement électrique linéaire. La variante VacuMaster Comfort se distingue du modèle de base VacuMaster par quelques fonctions supplémentaires placées sur l’élément de commande comme la commande intégrée du palan à chaîne et du vide ainsi que la fonction de pivotement et retournement par simple pression sur un bouton. Une électrovanne avec actionnement d’arrêt du vide à 2 mains garantit également un accroissement de la sécurité lors des tâches de manipulation de pièces. En plus, l’intégration d’une pompe à vide réglée à automatisme réduisant la consommation d’énergie dans le dispositif de levage ainsi que la livraison d’un palan à chaîne ou d’un palan à chaîne à régulation de fréquence sont des caractéristiques du modèle VacuMaster Comfort.

VacuMaster Eco

Le modèle VacuMaster Eco avec son système d’auto-aspiration est un appareil présentant des atouts indéniables dans le débat en matière de consommation énergétique et de coûts de l’énergie. Ces systèmes sont également conçus comme des systèmes modulaires dont les composants servent à réaliser des systèmes de manipulation individualisés pour les applications du secteur de la tôle. Contrairement aux dispositifs de levage par le vide avec générateur de vide, le modèle VacuMaster Eco fonctionne exclusivement grâce à la force propre développée par l’appareil. Le poids propre du dispositif génère la dépression nécessaire à la force de prise au début de la procédure de levage, en fonction du poids de la charge à soulever. Le dispositif de levage est utilisé uniquement pour abaisser la pièce à transporter jusqu’à ce que les chaînes soient détendues. La commutation des vannes déclenche l’aspiration de la charge et le dispositif aspire la tôle lors du levage afin de la transporter en toute sécurité. Le dispositif de levage par le vide VacuMaster Eco est disponible pour des charges situées entre 250 kg et 1 000 kg.

Combinaison d’un dispositif de levage par le vide et d’une poutre roulante ou potence d’atelier  
Grâce à la vaste gamme de poutres roulantes et potences d’atelier en aluminium, l’entreprise Schmalz est à même de proposer à ses clients des solutions de manipulation par le vide et des solutions de flux de production complètes. De manière générale, les dispositifs de grutage existent en trois versions : des poutres roulantes pour grandes plages de travail, des potences sur colonne avec une course de pivotement pouvant atteindre 270° et des potences murales avec une course de pivotement de 180° maxi. Les profilés de grutage sont réalisés en aluminium extrêmement stables. Les potences peuvent être associées, en fonction du type d’application, aux systèmes de manipulation par le vide du même constructeur, à des palans à chaîne ou encore à des équilibreurs à câble. Les poutres roulantes en aluminium sont disponibles pour des zones de travail d’environ 8 x 30 m et des charges pouvant atteindre 700 kg maxi. Les potences d’atelier avec flèche en aluminium sont parfaitement adaptées à des charges pouvant atteindre 650 kg et peuvent, en fonction de la charge, être équipées de flèches d’une longueur pouvant atteindre 6 m. Le même principe s’applique aux potences murales avec flèche en aluminium, fixées à une paroi ou une colonne de l’atelier. Les potences en aluminium présentent d’excellentes propriétés de glissement et sont ainsi très maniables et faciles à commander.

Schmalz propose également de nombreuses solutions de flux de matériel pour le secteur du métal, comme des ventouses spéciales pour la manipulation de pièces présentant des échancrures, de pièces perforées et découpées, ainsi que des préhenseurs à ventouses résistant à l’huile prévues pour la manipulation de tôles légèrement huilées. Les dispositifs de levage par le vide de la série VacuMaster Coil ont été spécialement conçus pour la manipulation et le transport de bobines et de bobines refendues ; ils sont disponibles pour des charges de 500 kg, 750 kg et 1 000 kg. Les dispositifs de levage par le vide VacuMaster Light conviennent particulièrement bien à la manipulation uniquement horizontale de pièces légères dont le poids n’excède pas 100 kg comme les produits étanches ou les profilés. Cette série se caractérise par un poids propre faible ainsi que par le réglage rapide et flexible de l’aspiration. Schmalz fournit ainsi des solutions de manipulation par le vide extrêmement efficaces pour pratiquement toutes les tâches de manipulation de l’industrie du métal.

Description des illustrations :

L’illustration 1 montre un dispositif de levage par le vide VacuMaster Basic sur une grue pivotante sur potence à rail en aluminium de Schmalz pour la manipulation horizontale de tôles inox lourdes dont le poids peut atteindre 250 kg.

L’illustration 2 montre un dispositif de levage par le vide VacuMaster Eco à auto-aspiration lors du chargement d’une installation de découpe au laser avec des tôles dont le poids peut atteindre 500 kg.
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