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Titre : 

Optimisation du flux de matériel grâce au système de manipulation par le vide
Sous-titre :
L'exploitation optimale des temps machine et la minimisation des temps morts improductifs sont les facteurs clés pour améliorer les performances, la rentabilité et la compétitivité.
Texte :
L'utilisateur attend de l'acquisition d'une nouvelle machine plus performante (servant par exemple à la découpe de tôles) qu'elle augmente les capacités et l'efficacité de production. Mais si l'environnement du flux de matériel n'est pas, lui aussi, amélioré, la nouvelle machine, aussi performante soit-elle, ne pourra jamais user pleinement de ses qualités. C'est pour cette raison que l'entreprise Dietrich Aldinger GmbH Metall- und Lasertechnik, implantée en Allemagne (72202 Nagold), a misé sur un atout supplémentaire lors de l'investissement dans une nouvelle table de découpe au laser. L'entreprise s'est dotée, en même temps, d'un système de chargement et de déchargement. Jusqu'à maintenant, les tôles brutes et découpes surdimensionnées étaient chargées et déchargées manuellement sur une machine spéciale, par deux employés. Sur la nouvelle installation, un seul opérateur devrait suffire pour réaliser cette tâche. 

C'est J. Schmalz GmbH, 72293 Glatten, le spécialiste de la technique du vide, qui a été choisi comme fournisseur. Avec à son actif des centaines de systèmes de manipulation par le vide livrés, Schmalz peut s'appuyer sur une longue expérience en matière de chargement et de déchargement de machines d'usinage de tôles. 

Le système par le vide est utilisé pour la manipulation universelle et flexible des tôles brutes et des pièces résiduelles ainsi que des découpes et des produits semi-finis. Elle s'adapte aux pièces à manipuler de types et de dimensions très disparates : tôles de grand, moyen et petit format, formats spéciaux, épaisseurs de plaques jusqu'à 25 mm, poids par pièce jusqu'à 70 kg et poids maximal jusqu'à 400 kg. De plus, certaines pièces sont recouvertes d'un revêtement et 

protégées de la rouille par une pellicule d'huile.
Les techniciens de Schmalz ont élaboré une solution complète composée d'un palonnier à ventouses VacuMaster Basic avec un système de ventouses multiples et d'une potence pivotante sur colonne. Le palonnier à ventouses est conçu pour une charge de 500 kg. La pièce est manipulée horizontalement à l'aide de huit plaques d'aspiration de type SPU d'un diamètre 210 mm. La traverse principale de 2 400 mm de longueur permet un réglage rapide et surtout individuel des plaques d'aspiration en fonction du format de plaques à manipuler ou des contours de la découpe. Le vide est généré par une pompe à vide électrique. 

Au cours de l'étude de projet, l'accent a été mis sur une application éco-énergétique. Il est ainsi possible de mettre hors tension chacune des plaques à ventouses en cas de non-utilisation, ce qui s'avère particulièrement utile pour une manipulation flexible des différents formats et découpes. De plus, la suspension articulée des plaques d'aspiration permet une adaptation aisée du système de préhension à toutes les caractéristiques, ce qui assure une préhension et un transport sûrs. Autre avantage : le palonnier à ventouses peut être utilisé pour tous les matériaux, et ce sans changement compliqué de préhenseur.
Le système complet de manipulation par le vide est suspendu à une potence pivotante sur colonne en aluminium par un palan à chaînes. La potence pivotante sur colonne est fixée dans les fondations au moyen d'ancrages pour charges lourdes. La charge utile maximale s'élève à 650 kg. Grâce à la flèche de 6 000 mm de longueur et un angle de rotation de 270°, il est possible de couvrir une zone de travail importante. Le bord inférieur de flèche est situé à une hauteur de 2 600 mm. Les tôles brutes et les produits semi-finis peuvent ainsi être placés sur la table de découpe au laser sans contraintes d'encombrement, puis être retirés et déposés de façon ciblée.
Le directeur Achim Aldinger s'est exprimé sur cette nouvelle solution de flux de matériel à système de manipulation par le vide, en ces termes : « Toutes les étapes de travail sont exécutées actuellement par un seul opérateur. Ses efforts corporels sont limités car il est secondé par le système de manipulation par le vide qui supporte le poids des pièces. Par rapport à un chargement et déchargement manuels, cette solution nous a permis d'augmenter considérablement la cadence au niveau de la découpe au laser. La machine fonctionne désormais sans interruption, les temps de marche à vide ont été réduits à un minimum. » 
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L'entreprise
La société J. Schmalz GmbH, implantée à Glatten en Forêt-Noire, compte parmi les leaders mondiaux en matière de technologie du vide. Son portefeuille comprend des produits et services de haute qualité dans les domaines de la technique d'automatisation, de manipulation et de bridage. Cette entreprise de tradition fondée en 1910 propose des solutions de vide innovantes et efficaces à ses clients issus de différents secteurs. En 2008, l'entreprise comptait 570 collaborateurs employés au siège à Glatten et dans ses 16 filiales à l'étranger.
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La manipulation des tôles par le vide a quintuplé les capacités !
[image: image1.jpg]



Photo : J. Schmalz GmbH, Glatten
Légende de l’illustration :
Système de manipulation par le vide pour le chargement de la table de découpe au laser de l'entreprise Dietrich Aldinger GmbH, constitué d'un palonnier à ventouses VacuMaster Basic suspendu à une potence pivotante sur colonne en aluminium
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Légende de l’illustration :
Palonnier à ventouses VacuMaster pour la manipulation horizontale de tôles d'un poids maximum de 400 kg
