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Un aparato elevador por vacío racionaliza el flujo de material
Subtítulo/Cabecera:
La carga de máquinas de mecanizado y la retirada de las piezas mecanizadas siguen siendo factores de tiempo en los que la máquina no trabaja de forma productiva. Sin embargo, con el uso de sistemas de manipulación por vacío estos tiempos improductivos pueden reducirse al mínimo.
Texto:
Los temas de “Aumento de la productividad” o “Eficiencia y rentabilidad” se repiten hoy por todas las empresas de producción, montaje y también de comercialización. Particularmente en el comercio de semiproductos y de materiales en bruto se pueden observar profundos cambios, ya que el negocio ha dejado de limitarse a la logística en forma de suministro de semiproductos para convertirse en un servicio combinado de diseño del material, logística y preparación recortes. De repente, los costes de material dejan de ser el único potencial de creación de valor, ya que la llegada de muchos encargos de recortes pequeños hacen que también el almacenamiento, la manipulación y el recorte tengan un efecto creador de valor. Como al mismo tiempo la presión de la competencia aumenta, se debe proceder de forma consecuente y mecanizar o automatizar todos los dispositivos imaginables. El siguiente ejemplo procede del campo del comercio al por mayor de cristal acrílico y de semiproductos del plástico y muestra de forma clara cómo con ayuda de soluciones de flujo de material relativamente sencillas se pueden realizar ventajas productivas y económicas absolutamente calculables. La empresa König GmbH Acrylglas, 51149 Colonia, Alemania, es un gran proveedor de cristal acrílico y productos plásticos y lleva años ofreciendo a sus clientes también un servicio de recorte. Para ello dispone de dos equipos de sierra verticales en los que se realizan todos los trabajos de recorte en servicio de un turno. Para realizar esos trabajos, primero hay que recoger los tableros en bruto del almacén, colocarlos en posición vertical, posicionarlos en la sierra y fijarlos. Una vez serrados, los recortes, y por supuesto también el resto del tablero, se deben retirar y apilarlos, p. ej., sobre un palet o transportar la pieza restante de vuelta al almacén. Con ayuda de una carretilla elevadora se sacan las piezas de las altas estanterías y se llevan a la zona de preparación de expediciones. El transporte manual del tablero en bruto al equipo de sierra y la basculación de 90° del primero requieren, en función del tamaño y del peso del tablero, la participación de entre dos y cuatro empleados. 

Solución rentable de flujo de material con vacío
Pero por si ello fuera poco, también para retirar y apilar los recortes y para retirar y devolver el resto del tablero al almacén se precisa personal. Por este motivo, los responsables de la empresa König se interesaban por una solución de racionalización adecuada y se pusieron en contacto con los especialistas en técnica de vacío del productor de técnica de vacío J. Schmalz GmbH, 72293 Glatten, Alemania. König ya se había ocupado del tema “Vacío”, pero sólo como apoyo para la manipulación de los tableros con ventosas manuales sencillas. Sin embargo, el personal de la empresa encontraba esta forma de manipulación más bien “fatigosa”, por lo que se buscaba ahora una solución completa. Tras un análisis de las necesidades, se creó un concepto completo de flujo de material compuesto de un puente grúa pequeño de aluminio y un aparato elevador por vacío de la serie VacuMaster Comfort. Schmalz ofreció un sistema de manipulación por vacío completo procedente de una sola casa y König le otorgó el encargo convencida de las ventajas que éste albergaba. A la hora de diseñar el sistema de flujo de material y de manipulación por vacío, hubieron de tenerse en cuenta  las siguientes especificaciones: manipulación segura de tableros de cristal acrílico y de plástico con un peso de hasta 280 kg; observación de los elevados requisitos de calidad de las superficies lisas, y en parte delicadas, hasta ligeramente rugosas; diversos formatos de tableros de hasta un máx. de 3.000 x 2.000 mm, pudiendo ser el grosor del tablero en el formato pequeño de hasta 60 mm y en el formato grande de hasta 40 mm, así como una buena facilidad de ajuste de las ventosas y de los travesaños transversales que permita una rápida adaptación y distintos formatos de tableros y de recortes. Primeramente, se empezó con la carga de una sierra vertical mediante un sistema de manipulación por vacío. El puente grúa se ha diseñado de modo que en el futuro también se pueda cargar y descargar la segunda estación de sierra con un segundo aparato elevador por vacío.  

Sistema de manipulación por vacío
del módulo de componentes estándar
La solución óptima para el flujo de material la constituye ahora un puente grúa de un brazo con un área de trabajo de 16 x 6,8 metros y un aparato elevador por vacío de la serie VacuMaster Comfort. El puente grúa de un brazo es una fiable construcción ligera compuesta de un estable perfil de rodadura de aluminio  y está diseñada para capacidades de carga de hasta 375 kg. El aparato elevador por vacío VM-Comfort-250-90-8-2400 está concebido para la manipulación y basculación continua de 90° de tableros y piezas y puede alojar cargas de hasta 250 kg. El VacuMaster dispone de un sistema de travesaños ajustables (un travesaño principal/longitudinal y cuatro travesaños transversales) en el que se fijan ocho ventosas de la serie SPU. Estas ventosas tienen un diámetro de 210 mm cada una y están hechas de Perbunan, material estable, de poco desgaste y que se adapta perfectamente a las superficies lisas del material a transportar. Los cuatro travesaños transversales sujetan las ocho ventosas y se pueden ajustar de forma individual y rápida a los formatos de los tableros/recortes en el travesaño longitudinal. De especial mención son las prácticas posibilidades de manejo directamente en el aparato elevador por vacío VacuMaster Comfort, para las que hay un elemento de manejo central dispuesto ergonómicamente. Con sólo pulsar un botón, el operario puede subir o bajar el polipasto de cadena eléctrico, conectar o desconectar el vacío, así como bascular el material de transporte 90° desde la horizontal a la vertical o viceversa. Además, lleva instalada una válvula electromagnética (accionamiento de vacío a 2 manos) para mayor seguridad en el manejo. El vacío se genera mediante una bomba. Ésta dispone de un sistema automático de ahorro de energía y se apaga automáticamente cuando se ha alcanzado el nivel de vacío necesario o se enciende automáticamente cuando se necesita más vacío. El sistema de manipulación por vacío lleva ya un tiempo en servicio y los trabajadores y la dirección de la empresa se muestran muy satisfechos con esta solución de flujo de material universalmente flexible. No sólo se ha conseguido ahorrar tiempo, sino que la carga del equipo de sierra la puede realizar ahora una sola persona. Antes, por el contrario, eran imprescindibles los mencionados dos o incluso cuatro trabajadores en función del tamaño y del peso de los tableros a cortar, lo que se traduce en un ahorro de personal y de costes de un 50 % o de un 75 % respectivamente. Además se ha podido aumentar la producción de material recortado ya que los tiempos de parada del equipo de sierra se han reducido.    

7.326 signos caracteres en blanco incluyidos

Sobre nuestra empresa
La empresa J. Schmalz GmbH de Glatten (Schwarzwald), Alemania, es uno de los proveedores líder en todo el mundo de tecnología de vacío. Su programa incluye productos y servicios de alta calidad para la técnica de la automatización, manipulación y fijación. Empresa con tradición fundada en 1910, ofrece a sus clientes de los más diversos ramos soluciones de vacío innovadoras y eficientes. La empresa tiene su sede central en Glatten, Alemania y cuenta con 16 representaciones en el extranjero, habiendo dado trabajo a un total de 570 empleados en el año 2008.
Leyenda de figuras:

La imagen 1 muestra la recogida horizontal de un tablero de plástico de una carretilla elevadora/palet con el aparato elevador por vacío VacuMaster Comfort.
La imagen 2 muestra la carga vertical del equipo de sierra vertical con un tablero de plástico basculado automáticamente 90° por el aparato elevador por vacío VacuMaster Comfort.
La imagen 3 muestra el sistema completo de manipulación por vacío de la empresa König, compuesto de un puente grúa de aluminio de marcha suave y un aparato elevador por vacío VacuMaster Comfort.
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