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Un palonnier à ventouses rationalise le flux de matériel
Sous-titre / introduction :
La phase de chargement de machines d'usinage ainsi que celle de l’extraction des pièces finies entraînent des temps morts de production. L’utilisation de systèmes de manipulation par le vide permet toutefois de réduire au maximum ces temps morts improductifs.
Texte :
Les sujets « accroissement de la productivité » et « efficacité et économie » sont des thèmes consacrés pour toutes les entreprises commerciales ainsi que les entreprises de production et d'assemblage. Des modifications importantes ont été constatées spécialement dans les activités liées aux produits semi-finis et aux matériaux bruts. Les activités se sont en effet éloignées de la logistique sous forme de livraison de produits semi-finis pour se tourner vers des prestations de services combinées incluant matériel, logistique et mise à disposition de découpes. Les coûts des matériaux ne sont soudain plus le seul potentiel de valeur ajoutée de ces entreprises, mais, en raison des nombreuses petites commandes et découpes, l'entreposage, la manipulation et la découpe sont également des segments à forte valeur ajoutée. Comme la pression concurrentielle augmente en permanence, il est important d'agir en conséquence et de mécaniser ou automatiser toutes les opérations possibles. L'exemple suivant, provenant du secteur du commerce de gros de verre acrylique et de produits semi-finis en matière synthétique, démontre éloquemment comment il est possible, à l'aide de solutions simples de flux de matériel, d’accroître significativement la productivité et donc d’obtenir des avantages économiques : la société König GmbH Acrylglas, implantée à Cologne, est spécialisée dans le commerce de gros de verre acrylique et de produits en matière synthétique et, depuis de nombreuses années déjà, elle propose à sa clientèle des services de découpe. A cet effet, elle utilise deux machines de sciage qui permettent à l'entreprise de réaliser toutes les découpes en fonctionnement avec une seule équipe. Dans un premier temps, les plaques de matériau brut doivent être apportées de l'entrepôt, puis elles doivent être placées à la verticale, positionnées et fixées sur la scie. Après le sciage, les découpes et les plaques résiduelles doivent être extraites de l'installation ; les découpes sont, par exemple, empilées sur une palette et les plaques résiduelles sont retournées à l'entrepôt. Le prélèvement de l’entrepôt grande hauteur et l'acheminement vers le secteur de préparation sont effectués à l'aide d'un chariot élévateur. Le post-transport manuel des plaques de matériau brut vers la machine de sciage et le pivotement de 90° nécessitent, en fonction de la taille et du poids des plaques, la participation de deux à quatre opérateurs. 
Une solution de flux de matériel économique à l'aide du vide
Notre exemple n'est toutefois pas complet, car l'enlèvement et l'empilage des découpes, tout comme l'enlèvement et le transport des plaques résiduelles, exigent la participation de personnel de manutention. C'est la raison pour laquelle les responsables de la société König recherchèrent une solution de rationalisation adéquate et contactèrent les spécialistes de la technique du vide : l’entreprise J. Schmalz GmbH de Glatten. Le sujet « technique du vide » avait déjà été abordé, mais cette technique n’avait été utilisée jusqu’alors que pour assister la manipulation des plaques à l'aide de ventouses simples. Le personnel trouvait toutefois ce type de manipulation des plaques plutôt « fastidieux » et c'est pourquoi on se mit à la recherche d'une solution plus complète. Après une analyse des besoins, il fut mis au point un concept complet de flux de matériel composé de petites poutres roulantes en aluminium et d'un palonnier à ventouses de la série VacuMaster Comfort. Schmalz pouvait ainsi proposer un système complet de manipulation par le vide d'un seul constructeur, ce qui acheva de convaincre l'entreprise König qui passa alors commande.
 Les spécifications suivantes durent être prises en compte lors de la conception du système de flux de matériel et de manipulation par le vide : la manipulation sûre de plaques en verre acrylique et en matière synthétique d'un poids pouvant atteindre 280 kg ; le respect d'exigences élevées en matière de qualité pour les pièces lisses sensibles ou à surfaces légèrement rugueuses ; la manipulation de plaques de différents formats pouvant atteindre 3 000 x 2 000 mm au maximum, d'une épaisseur jusqu'à 60 mm pour les petits formats et jusqu'à 40 mm pour les grands, ainsi qu'un déplacement facile des ventouses et des traverses secondaires pour une adaptation rapide aux différents formats des plaques et des découpes. On commença par le chargement d'une scie verticale à l'aide d'un système de manipulation par le vide. La poutre roulante est toutefois conçue de telle sorte que la seconde station de sciage puisse également être chargée et déchargée dans un deuxième temps à l'aide d'un palonnier à ventouses supplémentaire.
Système de manipulation par le vide conçu à partir du système modulaire standard
La solution idéale de flux de matériel est donc composée d’ une poutre roulante monopoutre d'une zone de travail de 16 x 6,8 m et d'un palonnier à ventouses de la série VacuMaster Comfort. La poutre roulante est construite à partir d'un profilé stable en aluminium, une construction légère qui a fait ses preuves, et est prévue pour des charges jusqu'à 375 kg. Le palonnier à ventouses VM-Comfort-250-90-8-2400 est conçu pour la manipulation et le pivotement en continu de 90° des plaques et des pièces et il est adapté au levage de charges jusqu'à 250 kg. L'appareil VacuMaster dispose d'un système de traverses ajustables (une traverse principale/longitudinale et quatre traverses secondaires) sur lequel sont fixées huit ventouses de la série SPU. Ces ventouses ont un diamètre de 210 mm et sont fabriquées en nitrile, un matériau stable, résistant à l'usure et qui s'adapte parfaitement aux surfaces lisses des pièces à transporter. Les huit ventouses sont placées sur les quatre traverses secondaires qui peuvent être adaptées rapidement et de façon individuelle sur la traverse principale aux formats des plaques et des découpes. Une autre particularité mérite d'être mentionnée : les commandes, adaptées à la pratique, sont placées directement sur le palonnier à ventouses VacuMaster Comfort qui présente ainsi un élément de commande central et ergonomique. Sur simple pression sur un bouton, l'opérateur peut faire monter ou descendre le palan à chaîne électrique de la potence suspendue et faire pivoter la pièce à transporter de 90° de l'horizontale à la verticale ou inversement. Une électrovanne (avec actionnement d’arrêt du vide à 2 mains) est également installée afin de garantir une excellente sécurité lors de la manipulation des pièces. Le vide est généré par une pompe. Celle-ci dispose d'une fonction d'économie d'énergie ; elle se met automatiquement hors tension dès obtention du niveau de vide nécessaire et se remet automatiquement sous tension lorsque davantage de vide est requis. Ce système de manipulation par le vide est en service depuis quelque temps déjà et les opérateurs ainsi que la direction de l'entreprise sont entièrement satisfaits de cette solution de flux de matériel flexible et universelle. Non seulement cette solution représente une économie de temps, mais le chargement de l'installation de sciage peut lui aussi être désormais réalisé par un seul opérateur, alors que, dans le passé, deux à quatre opérateurs étaient nécessaires pour ces opérations selon la taille et le poids des plaques. On obtient ainsi une économie de personnel et de coûts de 50 % à 75 %. De plus, la réduction des temps morts de l'installation de sciage a permis d'accroître la production de matériel découpé.    

7.848 signes espaces inclus
L’entreprise
La société J. Schmalz GmbH, implantée à Glatten en Forêt-Noire, compte parmi les leaders mondiaux en matière de technologie du vide. Son portefeuille comprend des produits et services de haute qualité dans les domaines de la technique d’automatisation, de manipulation et de bridage. Cette entreprise de tradition fondée en 1910 propose des solutions de vide innovantes et efficaces à ses clients issus des secteurs les plus divers. En 2008, l’entreprise comptait 570 collaborateurs employés au siège à Glatten et dans ses 16 filiales à l’étranger.
Légende de l’image :
L’illustration 1 présente la préhension horizontale d'une plaque de matière synthétique à partir du chariot élévateur / de la palette à l'aide d'un palonnier à ventouses VacuMaster Comfort.
L’illustration 2 présente le chargement vertical dans une machine de sciage verticale d'une plaque de matière synthétique pivotée automatiquement de 90° à l'aide du palonnier à ventouses VacuMaster Comfort.
L’illustration 3 présente le système complet de manipulation par le vide utilisé dans l'entreprise König et composé d’ une poutre roulante en aluminium facilement maniable et du palonnier à ventouses VacuMaster Comfort.
Photo : J. Schmalz GmbH, Glatten (Allemagne)

Votre partenaire pour toutes questions :

J. Schmalz GmbH
Technique de transport et de manipulation
Simone Stahl
Marketing Communications
Aacher Str. 29, D-72293 Glatten
Téléphone +49 7443 2403-367, fax +49 7443 2403-9367
Simone.Stahl@schmalz.de, www.schmalz.com


Rédaction et texte :
Edgar Grundler, journaliste spécialisé indépendant 

Postfach 269, D-78473 Allensbach/Bodensee 

Téléphone : +49 7533 5706, fax : +49 7533 4813
