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Titolo: 
Il dispositivo di sollevamento a vuoto razionalizza il flusso del materiale

Sottotitolo/premessa:

Il caricamento delle macchine di lavorazione e il prelievo di pezzi finiti costituiscono come sempre fattori temporali in cui la macchina non lavora in modo produttivo. Grazie all’impiego di sistemi di movimentazione con il vuoto, questi tempi improduttivi possono essere ridotti al minimo.
Testo:

I temi “aumento della produttività”, “efficienza e redditività” oggi riguardano tutte le aziende commerciali, di produzione e montaggio. Cambiamenti profondi si osservano in particolare nel commercio di semilavorati e materiali grezzi, poiché il business, partendo dalla logistica sotto forma di fornitura di semilavorati, è giunto fino ai servizi combinati in forma di materiale, logistica e predisposizione di tagli. Improvvisamente i costi del materiale non sono più l’unico potenziale di creazione del valore, bensì, per via dei tanti piccoli ordini e tagli a misura, anche l’immagazzinamento, la movimentazione e i tagli creano valore aggiunto. Poiché al contempo aumenta anche la pressione della concorrenza, bisogna procedere in modo coerente e meccanizzare ovvero automatizzare tutte le incombenze pensabili. Il seguente esempio tratto dal commercio all’ingrosso di vetro acrilico e semilavorati in plastica mostra in modo impressionante come mediante soluzioni più semplici per il flusso del materiale si possano ottenere vantaggi di produttività e redditività assolutamente calcolabili. L’azienda König GmbH Acrylglas di Colonia è un grossista di vetro acrilico e prodotti in plastica e offre al cliente già da anni un servizio di taglio, utilizzando due impianti di segatura verticali su cui vengono realizzati tutti gli ordini di taglio con esercizio a un turno. Innanzitutto si devono prendere le tavole grezze dal magazzino, si devono disporre in verticale e posizionare e fissare sulla sega. Dopo la segatura, si devono prelevare i tagli, e naturalmente anche le tavole residue, che devono essere impilati ad es. su un pallet, mentre i pezzi residui vengono trasportati nuovamente in magazzino. Il prelievo dal magazzino verticale e la consegna nell’area di picking vengono effettuati mediante un impilatore. Per il trasporto manuale successivo della tavola grezza all’impianto di segatura e l’orientamento di 90°, a seconda del peso e della dimensione del pannello sono necessari da due a quattro collaboratori. 
Soluzione redditizia per il flusso del materiale con il vuoto

E questo non è tutto, poiché anche per il prelievo e l’impilaggio dei tagli, come per il prelievo e il trasporto delle tavole residue, è necessario personale. Per questa ragione, i responsabili dell’azienda König si sono interessati a una soluzione di razionalizzazione corrispondente e hanno preso contatto con lo specialista del vuoto J. Schmalz GmbH di Glatten. Il tema “vuoto” era già stato trattato ma solo come supporto per la movimentazione dei pannelli con semplici aspiratori manuali. Eppure per il personale questo tipo di movimentazione dei pannelli era piuttosto “faticoso”, per cui si auspicava una soluzione globale. Dopo un’analisi del fabbisogno, nacque un progetto completo per il flusso del materiale che comprendeva un piccolo impianto gru in alluminio e un dispositivo di sollevamento a vuoto della serie VacuMaster Comfort. Questo costituiva un sistema di movimentazione con il vuoto completo da un unico fornitore che convinse l’azienda König a conferirci l’ordine. Per il dimensionamento del sistema di movimentazione con il vuoto e di flusso del materiale si dovevano rispettare i seguenti presupposti: movimentazione sicura di pannelli in plastica e vetro acrilico fino a 280 kg di peso; rispetto degli elevati requisiti di qualità per le superfici delicate da lisce e rivide; pannelli di diversi formati fino a max. 3.000 x 2.000 mm, dove lo spessore dei pannelli può essere pari a max. 60 mm per il formato piccolo e 40 mm per il formato grande, nonché semplice regolazione delle ventose e delle traverse trasversali per l’adeguamento rapido a diversi formati di pannelli e di taglio. Innanzitutto si è partiti con il caricamento di una sega verticale mediante il sistema di movimentazione con il vuoto. L’impianto gru è dimensionato in modo che anche il secondo impianto di segatura possa essere caricato e scaricato successivamente con un dispositivo di sollevamento a vuoto supplementare.  
Sistema di movimentazione con il vuoto dallo standard modulare 

La soluzione ottimale per il flusso del materiale è rappresentata da un impianto con gru monotrave sospesa con un campo di lavoro di 16 x 6,8 metri e un dispositivo di sollevamento a vuoto della serie VacuMaster Comfort. L’impianto con gru monotrave sospesa è provvisto di una struttura leggera comprovata su un robusto profilo in alluminio ed è dimensionato per carichi fino a 375 kg. Il dispositivo di sollevamento a vuoto VM-Comfort-250-90-8-2400 è concepito per la movimentazione e per la rotazione continua di pannelli e pezzi di 90° e può sollevare carichi fino a 250 kg. Il VacuMaster è dotato di un sistema trasversale regolabile (una traversa principale e longitudinale e quattro traverse trasversali) su cui sono fissate otto ventose della serie SPU. Queste ventose hanno un diametro di 210 mm ciascuna e sono realizzate in Perbunan, un materiale resistente, antiusura che si adatta perfettamente alle superfici lisce della merce da trasportare. Le quattro traverse trasversali portano le otto ventose e si possono regolare sulla traversa longitudinale in modo individuale e veloce per i formati dei pannelli e dei tagli. Meritano una menzione in particolare le possibilità di comando pratiche direttamente sul dispositivo di sollevamento a vuoto VacuMaster Comfort, per il quale è presente un elemento di comando ergonomico centrale. Mediante un pulsante, il collaboratore può spostare verso l’alto o verso il basso il paranco elettrico della gru sospesa, attivare e disattivare il vuoto, nonché ruotare il pezzo da trasportare di 90° dalla posizione orizzontale a quella verticale o viceversa. Inoltre è installata una valvola elettromagnetica per il comando sicuro (azionamento a vuoto a 2 mani). Il vuoto viene prodotto mediante una pompa che dispone di un dispositivo automatico di risparmio energetico e si disattiva automaticamente al raggiungimento del livello di vuoto necessario oppure si riattiva quando è richiesto un vuoto maggiore. Dopo aver testato il sistema di movimentazione con il vuoto per un certo periodo, i collaboratori e la direzione si sono rivelati estremamente soddisfatti di questa soluzione per il flusso del materiale versatile e universale. Oltre al risparmio di tempo, l’impianto di segatura ora può essere caricato da una sola persona, mentre prima, a seconda delle dimensioni e del peso dei pannelli da segare, erano indispensabili due o addirittura quattro operai, il che comporta un risparmio di costi e di personale del 50% o del 75%. Inoltre si è potuto aumentare il numero di pezzi tagliati poiché si sono ridotti i tempi di inattività dell’impianto di segatura.    
7.080 carattere spazio compreso
L’azienda

J. Schmalz GmbH con sede principale a Glatten (Foresta Nera) è uno dei fornitori più importanti di tecnologia del vuoto. Al suo portfolio appartengono pregiati prodotti e servizi nel campo della tecnica dell’automazione, della movimentazione e del bloccaggio. L’azienda tradizionale, fondata nel 1910, offre ai suoi clienti dei settori più disparati soluzioni con il vuoto innovative ed efficaci. Nel 2008 l’azienda contava 570 collaboratori, suddivisi tra la sede principale di Glatten e le sue 16 filiali estere.
Didascalia:

La figura 1 mostra la presa orizzontale di un pannello in plastica dalla pila/pallet con il dispositivo di sollevamento a vuoto VacuMaster Comfort.

La figura 2 mostra il caricamento verticale dell’impianto di segatura verticale con un pannello in plastica ruotato automaticamente di 90° con il dispositivo di sollevamento a vuoto VacuMaster Comfort.

La figura 3 mostra l'intero sistema di movimentazione a vuoto presso l’azienda König, composto da un impianto gru in alluminio maneggevole e dal dispositivo di sollevamento a vuoto VacuMaster Comfort.
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