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La fabrication des meubles rationnalisée grâce à la manipulation par le vide
Sous-titre :
L'appareil de levage à vide Schmalz permet de retourner les panneaux de bois de 180 degrés et améliore ainsi l'efficacité de la fabrication de meubles de grande qualité, tout en réduisant le personnel.
Texte :
En tant que fabricant de gammes de meubles esthétiques fabriqués individuellement, la société Möbelbau Lober GmbH, dont le siège se trouve à Honhardt en Allemagne, prouve que diversité et qualité artisanale – industrielle ne sont en aucun cas incompatibles. Pour cela, la société de 40 personnes emploie des centres d'usinage CNC ultramodernes. Cependant, pour de nombreux détails, la société Lober Möbelbau continue de miser sur la précision artisanale de ses spécialistes. Cela est parfaitement illustré par la fabrication de plateaux de meubles de bureau sciés sur mesure sur une installation de découpe CNC. Après la phase de pré-fabrication, les plateaux présentent déjà une arête de protection arrondie sur un côté. Pour des raisons de production, cette arête de protection est orientée vers le bas, de sorte que les ébauches des plateaux qui arrivent sous forme de piles au niveau de la machine à scier doivent être retournées de 180° avant d'être déposées sur la table de la machine. En fonction de la longueur et de poids du plateau, plusieurs personnes peuvent être nécessaires pour cette opération. De la même manière, les endommagements des matériaux et les problèmes de santé des employés sont un thème important lors du transport des pièces lourdes et de grande taille.
Faciliter le travail tout en réalisant des économies ?
Pour les raisons mentionnées ci-dessus, les responsables de la société Lober Möbelbau ont décidé d'investir dans un appareil de levage à vide de type VacuMaster Comfort 125-180-2 de J. Schmalz GmbH. La société et le spécialiste de la technique du vide et de manipulation étaient déjà en contact depuis des années. Pendant cette période, les expériences avec les solutions de manipulation de Schmalz ont été très positives. Après une analyse détaillée des besoins, il a été proposé d'utiliser un appareil de levage à vide de la série VacuMaster Comfort pour retourner les panneaux de 180 degrés, dimensionné pour des poids de 125 kg max. Le système modulaire a permis d'adapter parfaitement l'appareil de levage avec deux plaques à ventouse SPU montées sur une traverse en aluminium aux tâches de manipulation. Les panneaux standard ont un poids max. de 110 kg, une longueur de 3.600 mm, une largeur de 1.000 mm et une épaisseur de 30 mm. L'appareil de levage à vide a été combiné avec un pont roulant suspendu monopoutre présentant une zone de travail de 7 x 5 mètres afin de permettre de prélever les plaques de la pile, de les retourner et de les placer sur la table de machine sans aucun problème. La combinaison du système suspendu en aluminium à commande simple et de l'appareil de levage permet à une seule personne de charger la machine rapidement, avec précision et en toute sécurité. 
L'autre formule de productivité : 1 en 2...
L'appareil de levage à vide VacuMaster Comfort 125-180-2 est équipé d'un guidon de commande ergonomique à commande intégrée. Le palan à chaîne (montée/descente), le vide (activé/désactivé) et le retournement de 180° peuvent être commandés par simple actionnement d'un bouton. Les grandes ventouses sont fixées de manière flexible à une traverse faisant simultanément office de réservoir de vide. Le vide est généré par une pompe à vide intégrée avec fonction d'économie d'énergie. Après l'aspiration, la pompe n'est réactivée que lorsqu'un vacuostat indique que cela est nécessaire en raison du vide décroissant. De plus, les deux plaques à ventouse SPU mentionnées précédemment, de 360 mm de diamètre, fabriquées dans un matériau robuste NBR-55 et présentant un bord d'étanchéité spécial garantissent également la préhension sûre et fiable. Selon les informations fournies par Rainer Baudermann, directeur de fabrication chez Lober Möbelbau GmbH, l'utilisation de l'appareil de levage à vide permet de satisfaire pleinement aux critères importants que sont à la fois la simplification du travail et l'économie de personnel. Depuis le passage de la manipulation manuelle à la manipulation mécanisée, cette étape de travail ne requière plus qu'une seule personne à la place de deux. Les employés sont très contents et déclarent avoir moins mal au dos. Parallèlement, la productivité a augmenté, non seulement en ce qui concerne la manipulation des plaques, mais également grâce à une baisse des arrêts de la machine. 

Résolution intelligente des problèmes liés au flux de matériel
Rainer Baudermann a également été séduit par le déroulement du projet et les services de conseil compétents, plus particulièrement par toutes les prestations de service concernant l'appareil, comme par exemple le contrôle de l'application de la directive de prévention des accidents par Schmalz. Il n'y a donc rien d'étonnant à ce que la société utilise également un autre appareil Schmalz. L'appareil de levage à vide destiné au chargement de la machine à scier est donc accompagné d'un système de levage à tube à vide de type 
JumboSprint 85 destiné à faciliter le prélèvement des pièces découpées. Le système de levage à tube est muni d'une ventouse double et est fixé à une grue pivotante de plafond de construction ultra plate. Grâce à la flèche avec fonction télescope, les découpes peuvent être manipulées ou empilées de manière flexible dans un local très étroit avec le système de levage à tube à vide. Il est également judicieux d'utiliser les deux appareils à vide séparément. L'appareil de levage à vide ainsi que le système de levage à tube à vide restant affectés à leur tâche propre, l'utilisateur n'a pas besoin de parcourir des trajets inutiles – un autre exemple d'accroissement de la productivité grâce à la technique du vide.
(5.194  Zeichen inkl. Leerzeichen)
L'entreprise
La société J. Schmalz GmbH, implantée à Glatten en Forêt-Noire, compte parmi les leaders mondiaux en matière de technologie du vide. Son portefeuille comprend des produits et services de haute qualité dans les domaines de la technique d'automatisation, de manipulation et de bridage. Cette entreprise de tradition fondée en 1910 propose des solutions de vide innovantes et efficaces à ses clients issus de différents secteurs. En 2008, l'entreprise comptait 570 collaborateurs employés au siège à Glatten et dans ses 16 filiales à l'étranger.
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Illustration 1 :
Prise en charge du plateau brut sur la pile grâce à l'appareil de levage à vide VacuMaster Comfort pour le retournement des plaques de 180 degrés.
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Illustration 2 :
Retournement du plateau de 180 degrés, déclenché et commandé par l'unité de commande centrale de l'appareil de levage à vide.
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Illustration 3 :
Mise en place de l'ébauche du plateau sur la table de la machine de l'installation de découpe CNC.
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