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Título: 

Técnica de vacío a lo largo de la cadena de procesos logísticos
Subtítulo:
Desde el envasado individual de productos hasta la manipulación de capas completas de productos – innovadoras soluciones de vacío permiten una manipulación racional y económica en todos los procesos de envasado y logística 
Texto:
Los envases determinan la vida de cada día. De la gran variedad de productos a envasar y de los variados tipos, así como por motivo del transporte, se ha desarrollado un ramo industrial propio que está considerado en todo el mundo como ramo en crecimiento. Aproximadamente dos tercios de las mercancías envasadas provienen del sector alimenticio. Las características del envase vienen determinadas no sólo por la gran variedad de productos y su distribución, sino también por otros factores. La función del envase dejó de limitarse hace mucho a la protección de la mercancía durante el transporte y el almacenamiento. Los envases simplifican la utilización del producto, llaman la atención, hacen publicidad e informan. Así, sirven también de atractivo de compra para el consumidor final. Pero hasta que éste tiene el producto envasado en sus manos, se ha de recorrer un largo camino. Antes tiene lugar una serie de complejos procesos logísticos, como la adquisición, almacenamiento, flujo de material, producción, preparación de expediciones hasta la distribución. Si uno sigue estos procesos, se ve rápidamente qué desafíos resultan de ellos para la manipulación del producto y del envase. 
La gran variedad de envases y materiales para el envasado se puede manipular
De los requisitos antes nombrados resultan los más diversos tipos de envasado, como p. ej., cajas de cartón, bolsas, blísters, trays, latas, botellas y compuestos de envases individuales, los así llamados “Multipacks”. Éstos no se pueden manipular con una ventosa universal, sino que exigen ventosas especiales o, como mínimo, sistemas de ventosas multifuncionales y de aplicación flexible. Las ventosas mecánicas, eléctricas o neumáticas presentan aquí, también en combinación, claras desventajas. Frecuentemente son muy caras y, pese a ello, demasiado poco flexibles. Además, el objetivo debe ser la manipulación segura y dinámica de diversos materiales de envasado, como papel, cartón, madera, metal, vidrio, plástico/PET y materiales compuestos. Pero por si aún fuera poco: La cadena de procesos logísticos, que abarca desde la producción hasta el suministro al consumidor final, está marcada por diversos niveles de envasado, especialmente en el sector de los bienes de consumo. Al proceso de envasado primario le siguen uno o varios procesos de envasado secundario a los que siguen después los procesos de paletización y despaletización. De ello resultan por otro lado distintos requisitos sobre el modo de manipulación, sea llenar, reenvasar, paletizar, despaletizar, preparar expediciones, reunir y paletizar de nuevo. 
La solución frente a esta gran variedad de productos, envases, materiales y tareas de manipulación es siempre la misma. La sola manipulación con vacío permite a productores y distribuidores mover de forma segura, rápida y económica productos y envases en todos los pasos del proceso. Schmalz, especialista en técnica de vacío, ofrece las soluciones adecuadas de automatización y manipulación para cada paso del proceso.  Su amplio programa de suministro abarca desde la ventosa individual para la manipulación de productos sin envasar en máquinas envasadoras, hasta el sistema completo para la manipulación de capas de productos en estaciones de paletizado de grandes centros de preparación de expediciones, como muestran los siguientes ejemplos: 
El vacío manipula productos, material de envasado, envases y envases secundarios
En el primer proceso de envasado, el producto procedente de la producción se envasa en su envoltorio. Por motivo de las duraciones de los ciclos, las ventosas mecánico-eléctricas llegan rápidamente al límite de su capacidad de rendimiento. Las ventosas de vacío de Schmalz, en combinación con los rápidos robots Scara o Hexapod, permiten una aspiración en un tiempo mínimo, una sujeción absolutamente segura, un transporte dinámico a la posición de descarga y una descarga extremadamente rápida de los productos a envasar. Con la gran variedad de geometrías y materiales de las ventosas en el mercado, Schmalz ofrece la solución adecuada para cada usuario. Las ventosas de silicona inalterables por comestibles permiten, por ejemplo, el llenado seguro, higiénico y sin problemas de trays con bombones o galletas. El material de silicona utilizado por Schmalz cumple con todos los requisitos del FDA (Ministerio estadounidense para alimentos y medicamentos) y del BfR (Instituto alemán para la evaluación de riesgos). Otro ejemplo de embalaje primario es el llenado sin deterioros de delicados chips de seguridad en blísters.
El proceso de envasado secundario incluye las tareas de preparación, formación, carga y cierre de cajas de cartón con seguridad de procesos. También aquí se utiliza la técnica de vacío de Schmalz, por ejemplo, para cargar y formar recortes de cartón con una formadora rotatoria de marcha rápida (hasta 100 cajas de cartón por minuto). Aquí se utilizan ventosas especialmente concebidas para la industria del envasado hechas del material ELASTODUR, resistente al desgaste. Con su cuerpo fundamental reforzado y el labio sellador adaptable, son especialmente adecuadas para la manipulación de cajas de cartón y productos con estabilidad propia. En caso de envases inestables, como los paquetes de lámina, de gomas de fruta, barras de chocolate selladas o bebidas de yogur, las ventosas para lámina hechas de caucho natural se han diseñado y son la solución adecuada para este fin. 
Además, Schmalz suministra todos los componentes para la realización de sistemas de ventosas de vacío completos y para conectar a dispositivos de manipulación y robots de todo tipo. Potentes eyectores, bombas y soplantes se encargan del establecimiento del vacío y se han diseñado consecuentemente para que funcionen de forma energéticamente eficiente y rentable. Las válvulas e interruptores de vacío sirven para el control y la vigilancia del vacío y garantizan la máxima seguridad en el proceso. El programa se redondea con filtros y elementos de unión y de fijación. 
Paletizado/Despaletizado racional de los envases durante la preparación de expediciones 
La manipulación de productos y mercancías en los pasos de proceso mencionados hasta ahora se realiza de forma completamente automática. Para el apilado/cambio de pila y el paletizado/despaletizado de embalajes secundarios de cartón, cajas y otros recipientes que tienen lugar a continuación, hay sistemas manuales y sistemas de robot. Para el paletizado/despaletizado manual, Schmalz tiene en programa los elevadores de tubo de las series JumboErgo y JumboFlex. Éstos permiten mover de forma ergonómica, segura y rápida las más diversas mercancías. El usuario puede elegir entre distintas variantes de ventosas para todo tipo de cajas de cartón, sacos de papel o de plástico, capas de productos y palets. Y aún más: Con el adaptador de cambio rápido, las ventosas se pueden cambiar en cuestión de segundos y sin necesidad de herramientas siempre que ello sea necesario.
En las estaciones de paletizado automatizadas, que se utilizan principalmente en grandes centros de almacenamiento y distribución, se utilizan sistemas de ventosas de vacío multifuncionales de Schmalz. Éstas son adecuadas para aplicaciones single-pick, row-pick y layer-pick. Los especialistas en técnica de vacío de Schmalz pueden encargarse de toda la proyectación para garantizar una integración rápida y sin problemas en todo el sistema. 
De la combinación entre ventosas de vacío para superficies FXC, de estructura flexible, y las ventosas de vacío en forma de araña, de estructura rígida, se pueden realizar económicamente sistemas de ventosas individuales. Si se trata por el contrario de un paletizado/despaletizado por capas de productos o envases, el sistema de ventosas de vacío para superficies SPZ es el ideal. Éste es capaz de paletizar capas de productos distintos sobre el mismo palet. Una posición distinta de los productos dentro de una capa no constituye ningún problema. 
Envasado y paletizado de este modo, el producto emprende su largo camino hasta el consumidor final. Un vistazo a los procesos antes mencionados muestra cómo se pueden conseguir aumentos notables de productividad en los procesos de envasado y logística mediante una automatización y un diseño del flujo de material inteligentes. El amplio know-how de procesos y el extenso programa de suministro con muchos desarrollos específicos para los ramos profesionales hacen de Schmalz el proveedor líder de soluciones de vacío en todos los procesos. 
Sobre nuestra empresa
La empresa J. Schmalz GmbH de Glatten (Schwarzwald), Alemania, es uno de los proveedores líder en todo el mundo de tecnología de vacío. Su programa incluye productos y servicios de alta calidad para la técnica de la automatización, manipulación y fijación. Empresa con tradición fundada en 1910, ofrece a sus clientes de diversos ramos soluciones de vacío innovadoras y eficientes. La empresa tiene su sede central en Glatten, Alemania y cuenta con 16 representaciones en el extranjero, habiendo dado trabajo a un total de 570 empleados en el año 2008.
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Imagen 1: Ventosa de ELASTODUR resistente al desgaste para la preparación, plegado, llenado y cierre de cajas de cartón en el proceso de envasado
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Imagen 2: Paletizado/Desplaetizado mediante el elevador de tuvo de vacío JumboFlex para elevar y mover cajas de cartón ergonómicamente 
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Imagen 3: Estación de paletizado a robot con soporte de ventosas en forma de araña SSP para el paletizado/despaletizado de cajas de cartón de diferentes tamaños
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Imagen 4: Sistema de ventosas de vacío para superficies SPZ para el paletizado/despaletizado de capas completas de productos en instalaciones automatizadas
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Imagen 5: Dennis Kilb, Gestión de ramos profesionales de Embalaje/Logística de Schmalz
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