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Technique du vide tout au long de la chaîne logistique
Sous-titre :
De l'emballage de produits isolés à la manipulation de piles entières de produits, des solutions de vide innovantes assurent une manipulation rationalisée et économique dans tous les processus d'emballage et de logistique. 
Texte :
Les emballages règnent en maîtres sur notre quotidien. En raison de la multitude de produits à emballer et de la diversité des moyens de transport, une branche industrielle spécialisée a vu le jour. Elle est considérée dans le monde entier comme un secteur en pleine expansion. Deux tiers des marchandises emballées proviennent de l'industrie alimentaire. Outre la diversité des produits et des modes de distribution, les caractéristiques de l'emballage dépendent également d'autres facteurs. L'emballage n'a plus comme fonction unique de protéger la marchandise pendant le transport et le stockage. L'emballage facilite l'utilisation du produit, attire l'attention, participe à la promotion et informe. Sa fonction est donc aussi d'inciter le consommateur final à acheter. Mais avant que celui-ci tienne le produit emballé dans ses mains, le parcours à suivre est long. Toute une série de processus logistiques complexes est nécessaire au préalable. Elle démarre par l'acquisition du produit, passe par le stockage, le flux de matériel, la production et la préparation des commandes pour se terminer par la distribution. Si l'on suit ces processus, on comprend rapidement que la manipulation du produit et de son emballage doit faire face à de nombreux défis. 
Maîtriser la diversité des types et matériaux d'emballage
Les exigences exposées au paragraphe précédent donnent naissance aux types d'emballage les plus variés : cartons, sacs, emballages-coques, plateaux, conserves, bouteilles et associations composites de plusieurs emballages (les packs). Ces emballages ne peuvent pas être manipulés avec un seul préhenseur universel. Ils demandent l'intervention de préhenseurs spéciaux ou du moins de systèmes de préhension multifonctionnels et flexibles. Les préhenseurs mécaniques, électriques ou pneumatiques présentent des inconvénients de taille, même si on les associe. Ils s'avèrent souvent trop chers tout en manquant de flexibilité. De plus, il s'agit de saisir de manière sûre et dynamique les différents matériaux d'emballage (papier, carton, bois, métal, verre, plastique/PET et matériaux composites). Et comme si ces impératifs ne suffisaient pas : la chaîne logistique de la production à la livraison au consommateur final se caractérise par des niveaux d'emballage différents, notamment dans le secteur des biens de consommation. Au processus d'emballage primaire suivent un ou plusieurs processus d'emballage secondaire auxquels succèdent des étapes de palettisation et dépalettisation. La manipulation doit alors faire face à différentes contraintes : remplissage, changement d'emballage, palettisation, dépalettisation, préparation des commandes, regroupement et nouvelle palettisation. 

Pour maîtriser dans la pratique cette diversité de produits, d'emballages, de matériaux et de tâches de manutention, une solution s'impose. Seule la manipulation par le vide permet aux producteurs et distributeurs de déplacer de manière sûre, rapide et économique les produits et emballages dans toutes les étapes du processus. Le spécialiste du vide Schmalz propose des solutions d'automatisation et de manipulation adaptées à chaque étape du processus.  Sa large gamme de produits comprend aussi bien des ventouses simples que des solutions de manipulation de produits non emballés dans des emballeuses ou des systèmes complets pour la manipulation de piles de produits dans les stations palettisables des grands centres de préparation de commandes. En voici quelques exemples. 
Manipulation par le vide de produits, matériaux d'emballage, emballages et suremballages 
Le produit nu, sorti de production, reçoit tout d'abord son emballage de vente lors du processus d'emballage primaire. En raison des temps de cycles très courts, les préhenseurs mécanico-électriques sont ici vite dépassés. Les ventouses à vide de Schmalz, combinées à des robots Scara ou des robots hexapodes, assurent une aspiration éclair, un maintien solide, un transport dynamique en position de dépose et une libération quasi-immédiate des produits emballés. Grâce à son large éventail de géométries et matériaux de ventouses, Schmalz propose à chaque utilisateur la solution qui lui convient. Des ventouses non toxiques en silicone garantissent, par exemple, le remplissage sûr, hygiénique et minutieux des boîtes de confiserie ou de biscuits. Le matériau en silicone utilisé par Schmalz se conforme à tous les règlements de la FDA (Food and Drug Administration) et du BfR (Bundesinstitut für Risikobewertung - Institut allemand d'évaluation des risques). On peut citer comme autre exemple pour l'emballage primaire, le remplissage sans dommage de puces mémoires extrêmement fragiles dans des emballages-coques.
Dans le processus d'emballage secondaire en revanche, il s'agit de tâches telles que préparation sûre pour le processus, redressement, chargement et fermeture des caisses en carton. La technique du vide de Schmalz intervient aussi ici, par exemple pour le chargement et le redressement des caisses en carton dans une formeuse à rotation (jusqu'à 100 caisses/minute). Des ventouses en ELASTODUR (matériau très résistant) conçues spécialement pour l'industrie de l'emballage sont utilisées dans cette application. Dotées d'un corps de base renforcé et d'une lèvre d'étanchéité adaptable, elles conviennent parfaitement aux cartons et produits de forme stable. Pour les emballages à forme instable tels que films, sachets de bonbons, barres de céréales emballées sous vide ou boissons lactées, les ventouses à films en caoutchouc naturel, conçues spécialement à cette fin, seront vos alliées. 

De plus, Schmalz fournit tous les composants nécessaires soit pour réaliser des systèmes de préhension par le vide complets, soit pour équiper des dispositifs de manipulation et des robots de tout type. Des éjecteurs, pompes et soufflantes puissants servent à l'alimentation en vide et ont été sélectionnés pour leur efficacité énergétique et leur rentabilité. Les vannes à vide et vacuostats servent à la commande et à la surveillance du vide et assurent une sécurité maximale au processus. Des filtres ainsi que des éléments d'assemblage et de fixation complètent ce programme. 

Palettisation/dépalettisation rationalisées des emballages pour la préparation des cartons 
La manipulation de produits et de marchandises dans les étapes de processus précédentes s'effectue toujours de façon entièrement automatisée. Pour l'empilement/désempilement et la palettisation/dépalettisation des cartons de suremballage, des caisses et bidons, il existe aussi bien des systèmes manuels que des systèmes robotisés. Schmalz propose pour la palettisation/dépalettisation manuelle des tubes de levage par le vide appartenant aux séries JumboErgo et JumboFlex. Ceux-ci assurent un déplacement ergonomique, sûr et rapide des différentes marchandises. L'utilisateur a le choix entre différentes variantes de ventouses selon les types de cartons, sacs en papier et plastique, piles de produits et palettes. Mais ce n'est pas tout. L'adaptateur de changement rapide garantit un changement éclair des ventouses sans outils.
Dans les stations palettisables présentes notamment dans les grands entrepôts et centres de distribution, on trouvera les systèmes de préhension par le vide multifonctionnels de Schmalz. Ils conviennent aux applications single-pick mais aussi aux applications row-pick et layer-pick. Les spécialistes du vide de Schmalz se chargent entièrement, si besoin, de l'étude de projet et vous garantissent ainsi une intégration rapide et sans problème dans l'ensemble du système. 
Il est possible de réaliser des systèmes de préhension individuels à un coût modéré à partir des préhenseurs de surface par le vide FXC à montage flexible et des réseaux d'aspiration SSP fixes. Pour ce qui est de la palettisation/dépalettisation par piles de produits ou emballages, le système de préhension de couches par le vide SPZ est alors mieux adapté. Il est capable de placer les différentes piles de produits sur une seule et même palette. Les différentes positions des produits au sein d'une même couche ne posent aucun problème. 
Ainsi emballé et palettisé, le produit peut alors être acheminé vers le consommateur final. En observant les processus décrits précédemment, on s'aperçoit qu'il est possible d'augmenter considérablement la productivité dans tous les processus d'emballage et de logistique, grâce à une automatisation et une conception du flux de matériel intelligentes. Son savoir-faire en matière de processus et sa large gamme de produits riche en conceptions spécialisées pour différentes branches font de Schmalz le principal fournisseur de solutions pour le vide dans tous les processus. 
L'entreprise
La société J. Schmalz GmbH, implantée à Glatten en Forêt-Noire, compte parmi les leaders mondiaux en matière de technologie du vide. Son portefeuille comprend des produits et services de haute qualité dans les domaines de la technique d'automatisation, de manipulation et de bridage. Cette entreprise de tradition fondée en 1910 propose des solutions de vide innovantes et efficaces à ses clients issus de différents secteurs. En 2008, l'entreprise comptait 570 collaborateurs employés au siège à Glatten et dans ses 16 filiales à l'étranger.
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Illustration 1: Ventouses en ELASTODUR résistantes à l’usure pour la préparation, le redressement, le chargement et la fermeture de cartons dans le processus d’emballage
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Illustration 2: Palettisation/dépalettisation manuelle à l’aide du tube de levage par le vide JumboFlex pour le levage et le déplacement ergonomiques de cartons
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Illustration 3: Station de palettisation robotisée avec réseau d’aspiration SSP pour la palettisation/dépalettisation automatique de cartons de différentes tailles
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Illustration 4: Système de préhension de couches par le vide SPZ pour la palettisation/dépalettisation de couches entières de produits dans des installations automatisées
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Bild 5: Dennis Kilb, directeur du secteur emballage/logistique chez Schmalz
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